
Aussenhonen
HES SERIE



Die HES Serie wurde entwickelt, um den gestiegenen Anforderungen verschiedener Branchen gerecht zu werden. Werk-
stücke in den Bereichen Off shore, Energieerzeugung und Luftfahrt sind extremen Umgebungsbedingungen ausgesetzt. 
Deshalb sind hier galvanisierte, hartverchromte oder plasmagespritzte Oberfl ächen im Einsatz. Die neue HES-Maschine 
bearbeitet diese modernen Werkstoff e problemlos.

Der Hubantrieb über Zahnstangen in Kombination mit der hohen Spindelleistung sichert optimale und konstante Leistung 
über den gesamten Einsatzbereich. Ein daraus resultierender Materialabtrag von bis zu 1'400 cm³/h sowie die perfekte 
Oberfl ächenqualität erfüllen auch höchste Erwartungen an die Produktivität. In Kombination mit Sunnen Schleifl eisten 
bestehen so erhebliche Kostenvorteile gegenüber z.B. Bandschleifsystemen.

Als Komplettlösungs-Lieferant übernimmt Sunnen die volle Verantwortung für den gesamten  Prozess.

Sunnen HES Serie

Entwickelt für höchste Produktionsleistung

Kolbenstangen für Hydraulik-
zylinder und zylindrische Teile   
im Allgemeinen



LEISTUNGSMERKMALE
Flexibles Honen in Produktion
• Durchmesser 50 bis 450 mm
• Hublänge 14'000 mm
• Materialabtrag 1'400 cm3/h

PRÄZISIONSLEISTUNG
Zuverlässige Genauigkeit und Konstanz
• Perfekte Oberfl ächenqualität
• Automatische Korrektur von Rundheit und Parallelität
• Mass Speicherung und Verschleiss Kompensation
• Verweil-, Kurzhub- und Ausfunk-Funktion
• 100% Prozesskontrolle mit Werkzeugüberlastungsschutz

Das Steinhaltersystem ist für kurze Umrüstzeiten, als 
Schnellwechselsystem ausgelegt worden. Eine halbe 
Schraubendrehung reicht zum Tausch eines Halters.

Intuitive Touch-Steuerung mit übersichtlichem, selbsterklärendem Bildschirm. Das ideale System für optimierte 
Prozesssteuerung für alle Produktionsbereiche. Es sind keine Programmierkenntnisse erforderlich. Ein neues Set-
up kann innerhalb von 2 Minuten erstellt werden, dabei führt die Steuerung durch die erforderlichen Eingaben 
und schlägt alle erforderlichen Zyklusparameter vor. Die Programme können abgespeichert werden. 

Einfache Bedienung und 100%ige Prozesskontrolle - für optimalen Materialabtrag und geringen Steinver-
schleiss wird die Werkzeugexpansion permanent kontrolliert, Geometriefehler werden selbstständig korrigiert 
und eine Werkzeugüberlastung wird so vermieden.

Die optionale Werkstückunterstützung schwenken 
automatisch ein, um Teile mit kleinem Durchmesser 
zu unterstützen. Es sind bis zu 3 Aufl agen möglich.

EINFACHE BEDIENUNG
Geringere Kosten pro Bohrung
• Kurze Einricht- und Umrüstzeiten
• Programmspeicher für über 900 Setups
• Einfache Wartung



ARBEITSBEREICH
Materialabtrag
Durchmesser
Hublänge

bis zu 1'400 cm3/h
50 - 450 mm
6'500 / 8'500 / 10'500 / 12'500 / 14'500 mm

DIMENSIONEN
Länge
Breite
Gewicht

11'000 - 19'700 mm
2'000 mm
6'000 - 11'000 kg

SPINDELSYSTEM
Motor (AC)
Spindeldrehzahl (stufenlos verstellbar)

15 kW
10 - 325 min-1

HUBSYSTEM
Motor (Servo)
Hubgeschwindigkeit (stufenlos verstellbar)

10.8 kW
0.1 - 35 m/min

WERKZEUGZUSTELLSYSTEM
Motor (Servo)
Antrieb

3.5 kW
Kugelrollspindel

STEUERUNG IPC, Windows® basierte Oberfl äche, Bildschirmgrösse 15“

WERKSTÜCKVORRICHTUNG
Werkstückgewicht

Futter und Reitstock
Max. 12'000 kg

ANSCHLUSSDATEN
Elektrik
Pneumatik

400 - 460 VAC, 50/60 Hz
6 bar

KÜHLMITTELSYSTEM Zentrifugalfi ltersystem mit integriertem Kühler und Magnetabscheider

SICHERHEITSMERKMALE CE / Front: Lichtvorhang, Rückseite: Lichtvorhang (optional)

FARBE Silbergrau RAL 9006 / Anthrazit 6482 / Rot RAL 3001

OPTIONAL FEATURES
Werkstückunterstützung, fi x oder automatisch schwenkbar (empfohlen ab 8 m)
Software für konische Bauteile

Technical specifications
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Sunnen AG
Fabrikstrasse 1
CH - 8586 Ennetaach
0041 71 649 33 33
sales@sunnen.eu
sunnen.eu

Sunnen Deutschland GmbH
Gunther-Plüschow-Strasse 18
DE - 50829 Köln
0049 221 348049 0
sales@sunnen.de
sunnen.de


