SUNNEN.

Partnership - Precision - Performance

HTB-S SERIE

Baureihe fir Einzelteile
und Kleinserien




Entwickelt fur die Kleinserienfertigung

Hydraulikzylinder, Flugzeug- und
Kompressor Komponenten

Sunnen HTB-S Serie

Die HTB-S Serie ist die ideale Losung, wenn Flexibilitat fir Reparaturarbeiten und kleinere Produktionsmengen
gefordert sind. Die Maschine mit einem 3.5 kW Spindelmotor erbringt optimale Leistung bis zu einem
Durchmesser (ID) von 400 mm und 400 cm?/h Materialabtrag.

Zusammen mit Sunnen Werkzeugen, Schleifmitteln und Kihlschmierstoffen arbeiten die HTB-S Systeme optimal
und erfullen kundenspezifische Produktionsanforderungen.

Als Komplettlésungs-Lieferant Ubernimmt Sunnen die volle Verantwortung fir den gesamten Prozess.
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Einfach gestaltete Touch-Steuerung mit Ubersichtlichem, selbsterklarendem Bildschirm. Das ideale System
fir optimierte Prozesstiberwachung von Maschinen in Reparaturwerkstatten. Fur die Bedienung sind keine
Programmierkenntnisse erforderlich. Ein neues Setup wird schnell und Schritt fir Schritt erstellt, dabei werden
alle erforderlichen Zyklusparameter vorgeschlagen. Die erstellten Programme kénnen abgespeichert werden.

Einfache Bedienung - Die perfekte Prozesskontrolle gewahrleistet optimalen Materialabtrag und Schutz des
Werkzeugs. Das System zeigt Engstellen in der Bohrung an, optional ist ein Selbstkorrekturmodus verfligbar. Fur
besten Materialabtrag und geringen Steinverschleiss wird die Werkzeugexpansion kontinuierlich kontrolliert und
vermeidet eine Werkzeuguberlastung.

Die Entriegelungsfunktion ermdglicht ein schnelles Die manuelle Werkzeugunterstiitzung ist Standard,
Ausfahren des Werkzeugs aus der Bohrung durch eine automatische Version kann optional gewahlt
einfaches Zurlckschieben des Schlittens. werden.

Flexibles Honen von Kleinserien
» Durchmesser bis zu 400 mm
* Hublange bis zu 10'000 mm
+ Materialabtrag bis zu 400 cm3/h

Zuverlassige Genauigkeit und Konstanz

* Hubpositionsgenauigkeit < 0.1 mm,
temparaturunabhangig

» Verweil-, Ausfunk- und Kurzhub-Funktion

* 100% Prozesskontrolle mit Werkzeuguberlastungsschutz

Geringere Kosten pro Bohrung

* Kurze Einricht- und Umrustzeiten

* Programmspeicher fur uber 100 Setups

* Variable Hubgeschwindigkeit wahrend des Zyklus
« Einfache Wartung




Technische Spezifikationen

Materialabtrag

bis zu 400 cm3/h

Innendurchmesser 25 - 400 mm (optional bis zu 550 mm)
Aussendurchmesser 30 - 400 mm (optional bis zu 600 mm)
Hubldnge 2'000/3'000 / 4'000 / 6'000 / 8'000 / 10'000 mm
Lange 6'200 - 23'200 mm

Breite 1'200 - 1'500 mm

Gewicht 2'200 - 5'800 kg

Motor (AC) 3.5 kW

Spindeldrehzahl (stufenlos verstellbar) 30 - 400 min”’ (optional 15 - 200 min'1)

Motor (Servo) 5.2 kW
Hubgeschwindigkeit (stufenlos verstellbar) 1 -40 m/min

Motor (Servo) 0.3 kW
Antrieb Sunnen MPS-Automatik

SIEMENS EP 2000SP mit Touchscreen, Bildschirmgrdsse 7“

Universelle Prismenspannvorrichtung (30 - 400 mm)

Elektrik 400 - 460 VAC, 50/60 Hz
Pneumatik 6 bar
Volumen 300 I, 38 I/min (bis zu 4 m)

500 |, 50 I/min (6 bis 10 m)

Magnetabscheider 70% Reinigungsgrad

CE / Front: Lichtvorhang, Ruckseite/Seiten: Zaun mit Tur (optional)

Grau RAL 9002 / Schwarz RAL 9005

Universelle Prismenspannvorrichtung (350 - 600 mm)
Automatische Werkzeugunterstiitzung

Lanetten fur 2 bis 4 Meter Maschinen
In-Prozess-Messsystem fur Innendurchmesser 25 - 230 mm
Spezielle Filtersysteme

Kuhlaggregat fur Kihlschmierstoffe

Sunnen AG Sunnen Deutschland GmbH
Fabrikstrasse 1 Gunther-Plischow-Strasse 18
CH - 8586 Ennetaach DE - 50829 KoIn

0041 71 649 33 33 0049 221 348049 0
sales@sunnen.eu sales@sunnen.de

sunnen.eu sunnen.de

NOTE: Sunnen reserves the right to make changes in specifications and design without prior notice. The information herein is based on the technical status of our machine at the time of printing of this brochure.
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