
HTS SERIE

Baureihe für
Produktionseinsatz



Die HTS Serie ist mit dem neuartigen modularen Konzept und dem innovativen Spindelantrieb das Resultat aus
30 Jahren Erfahrung und stellt die technologische Spitze in unserem Modellprogramm dar.

Das System ist modular um 4 oder 6 m Elemente erweiterbar. Der Hubantrieb über Zahnstange, in Kombination mit
der 15 kW Spindelleistung und dem neuen AutoShift-Getriebesystem mit automatischer Drehzahlanpassung sichert
optimale und konstante Leistung über den gesamten Einsatzbereich. Ein daraus resultierender Materialabtrag von
bis zu 1'600 cm³/h erfüllt höchste Erwartungen an die Produktivität.

In Kombination mit Sunnen Werkzeugen, Schleifl eisten und Kühlschmierstoff en arbeiten die HTS
Systeme auf höchstem Niveau und erfüllen auch höchste Produktionsanforderungen.

Als Komplettlösungs-Lieferant übernimmt Sunnen die volle Verantwortung für den gesamten  Prozess.

Sunnen HTS Serie

Entwickelt für anspruchsvolle Anwendungen

Zylinderlaufbuchsen, Flugzeug- 
und Kompressor Komponenten, 
Hydraulik- und Extrusionszylinder



LEISTUNGSMERKMALE
Flexibles Honen in Produktion
• Durchmesser bis zu 1'200 mm
• Bohrungslänge bis zu 13'000 mm
• Materialabtrag bis zu 1'600 cm3/h

PRÄZISION
Zuverlässige Genauigkeit und Konstanz
• Hubpositionsgenauigkeit ≤ 0.1 mm, temparaturunabhängig
• Automatische Korrektur der Bohrungsgeometrie
• Mass Speicherung und Verschleiss Kompensation
• Verweil-, Ausfunk- und Kurzhub-Funktion
• 100% Prozesskontrolle mit Werkzeugüberlastungsschutz

Die universelle Prismenspannvorrichtung ist einfach 
anzupassen und hat einen grossen Verstellbereich 
von bis zu 1'000 mm Aussendurchmesser.

Die Drehvorrichtung verhindert einen Achsversatz 
und garantiert eine bessere Bohrungsgeometrie.
Die Lünetten (standardmässig ab 6 m) sind einfach 
einzurichten.

EINFACHE BEDIENUNG
Geringere Kosten pro Bohrung
• Kurze Einricht- und Umrüstzeiten
• Programmspeicher für über 900 Setups
• Variable Hubgeschwindigkeit während des Zyklus
• Einfache Wartung

Intuitive Touch-Steuerung mit grossem, übersichtlichem 15“ Bildschirm. Das ideale System für optimierte Pro-
zesssteuerung für alle Produktionsbereiche. Es sind keine Programmierkenntnisse erforderlich. Ein neues Setup 
kann innerhalb von 2 Minuten erstellt werden, dabei führt die Steuerung durch die erforderlichen Eingaben und 
schlägt alle erforderlichen Zyklusparameter vor. Die Programme können abgespeichert werden. 

Einfache Bedienung - die perfekte Prozesskontrolle gewährleistet optimalen Materialabtrag und Schutz des 
Werkzeugs. Das System zeigt Engstellen in der Bohrung an und korrigiert die Geometriefehler selbstständig. Für 
optimalen Materialabtrag und geringen Steinverschleiss wird die Werkzeugexpansion permanent kontrolliert, 
eine Werkzeugüberlastung wird vermieden.



ARBEITSBEREICH
Materialabtrag
Innendurchmesser
Aussendurchmesser
Hublänge

bis zu 1'600 cm3/h
20 - 1'000 mm (optional bis zu 1'200 mm)
siehe WERKSTÜCKVORRICHTUNG unten
2'000 / 4'000 / 5'500 / 7'500 / 9'500 / 10'500 / 13'000 mm

DIMENSIONEN
Länge
Breite
Gewicht

8'500 - 32'500 mm
1'500 mm
5'500 - 15'000 kg

SPINDELSYSTEM
Motor (AC)
Spindeldrehzahl (stufenlos verstellbar)

15 kW
10 - 480 min-1

HUBSYSTEM
Motor (Servo) / Getriebebox
Hubgeschwindigkeit (stufenlos verstellbar)

10.6 kW
0.1 - 48 m/min

WERKZEUGZUSTELLSYSTEM
Motor (Servo)
Antrieb

3.5 kW
Rotatives Werkzeugzustellsystem

STEUERUNG IPC, Windows® basierte Oberfl äche, Bildschirmgrösse 15“

WERKSTÜCKVORRICHTUNG
Option 1
Option 2
Option 3

Universelle Prismenspannvorrichtung (40 - 600 mm, 6'000 kg)
Universelle Prismenspannvorrichtung (50 - 810 mm, 8'000 kg)
Universelle Prismenspannvorrichtung (60 - 1'000 mm, 8'000 kg)

ANSCHLUSSDATEN
Elektrik
Pneumatik

400 - 460 VAC, 50/60 Hz
6 bar

KÜHLMITTELSYSTEM
Option 1

Option 2

Kühlmitteltank mit Kühlung und Magnetabscheider (70% Reinigungsgrad),
Volumen 600 l, 65 l/min
Zentrifugalfi ltersystem mit integriertem Kühler

SICHERHEITSMERKMALE CE / Front: Lichtvorhang, Rückseite/Seiten: Zaun mit Tür (optional)

FARBE Silbergrau RAL 9006 / Anthrazit 6482 / Rot RAL 3001

OPTIONALE AUSSTATTUNG
Spezialvorrichtungen
Andere Spindelmotoren für spezielle Anwendungen (bis zu 20 kW)
Werkstückdrehvorrichtung (50 - 525 mm)
Mitlaufende Lünetten für 2 bis 4 m Maschinen
Adaption von zweistufi gen Werkzeugen (Schruppen/Schlichten)
Software für konische Bohrungen
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Technische Spezifikationen

Sunnen AG
Fabrikstrasse 1
CH - 8586 Ennetaach
0041 71 649 33 33
sales@sunnen.eu
sunnen.eu

Sunnen Deutschland GmbH
Gunther-Plüschow-Strasse 18
DE - 50829 Köln
0049 221 348049 0
sales@sunnen.de
sunnen.de


