
Höchste Präzision
SV34xx SERIE



Schnelle, wirtschaftliche Bearbeitung mit Präzision von

Die SV34xx ist der nächste Schritt in der kontinuierlichen Weiterentwicklung der Sunnen SV Serie.
Der neue Look vereint modernes Design mit einer benutzerfreundlichen Bedienoberfl äche.

Die Honmaschinen der SV34xx Serie vereinen Leistung, Präzision, Langlebigkeit und Technologie, um Honen 
wirtschaftlicher und produktiver als je zuvor zu machen. Diese innovative Lösung verfügt über ein patentiertes 
Hubsystem, das mit automatischer Bohrungserkennung arbeitet, um die Form mittels Kurzhübe selbständig zu 
korrigieren. Das Resultat: Eine gerade und perfekte Bohrung mit einem gleichmäßigen Kreuzschliff .

Als Option ermöglicht eine horizontale Verfahrachse für die Honspindel das automatische Bearbeiten von versetzten 
Bohrungen. Die PC-basierte Touchscreen-Steuerung mit Sunnen2 HMI unterstützt bei der Auswahl der optimalen 
Prozessparameter. Die bewährte, modulare Plattform ist bestens vorbereitet, um automatisiert oder an sonstige 
kundenspezifi sche Anforderungen angepasst zu werden.

Als Komplettlösungs-Lieferant übernimmt Sunnen die volle Verantwortung für den gesamten Prozess.

Sunnen SV34xx Serie

Motorblöcken, Kompressoren, 
Zylinderlaufbüchsen, 
Lagerbuchsen und mehr

 übernimmt Sunnen die volle Verantwortung für den gesamten Prozess.

SV3410
Standardmaschine



LEISTUNGSMERKMALE
Zuverlässige Genauigkeit und Konstanz
• Modernste Beckhoff-Elektronik gekoppelt mit
  Sunnen2 HMI sorgt für optimale Prozesskontrolle
• Die synchronisierten Servo Spindel- und Hubantriebe
  garantieren einen konstanten Kreuzschliff
• Stabiles und schwingungsdämpfendes Gussbett

PRÄZISION
Flexibles Honen von Produktionsserien
• Bohrungsdurchmesser bis 203 mm
• Drehmomentstarke Hochleistungsspindel
  mit Servoantrieb 
• Rotatives Zustellsystem mit Servoantrieb
  für genaue Bohrungen

EINFACHE BEDIENUNG
Geringere Kosten pro Bohrung
• Geführte, einfache Programmerstellung 
  für kurze Einrichtzeiten
• Die weit zu öff nenden Türen ermöglichen
  vollen Zugang zum Arbeitsbereich
• Einfache Wartung

Optional sind Hublängen bis 2'285 mm verfügbar.Die Maschinen eignen sich auch für kundenspezifi sche 
Lösungen.

Das Sunnen2 HMI mit intuitivem 19“-Touchscreen 
gewährleistet eine einfache Bedienung.

Für hohe Stückzahlen kann die Maschine mit einem 
Indextisch ausgestattet werden.

Kundenlösung für 
Flugzeugfahrwerke



ARBEITSBEREICH
Durchmesser
Maximale Werkstückmasse
Hublänge
X-Achse Verfahrweg

SV3410   SV3460   SV3490
19 - 203 mm  19 - 203 mm  19 - 203 mm
1'016 x 1'778 mm  1'016 x 1'778 mm  1'016 x 1'778 mm
762 mm   1'475 mm  2'285 mm
1'143 mm  none   none

DIMENSIONEN
Breite
Tiefe
Höhe
Gewicht

2'400 mm  2'400 mm  2'600 mm
2'810 mm  2'810 mm  2'600 mm
2'839 mm  3'880 mm  5'475 mm
4'350 kg   5'410 kg   6'650 kg

SPINDELSYSTEM
Motor (Servo)
Spindeldrehzahl (stufenlos verstellbar)

6.3 kW   6.3 kW   6.3 kW
10 - 600 min-1  10 - 600 min-1  5 - 500 min-1

HUBSYSTEM
Motor (Servo)
Hubgeschwindigkeit (stufenlos verstellbar)

5.6 kW   5.6 kW   5.6 kW
0 - 25 m/min  0 - 25 m/min  0 - 25 m/min

WERKZEUGZUSTELLSYSTEM
Motor (Servo)
Antrieb

Bis zu 25 Nm Drehmoment
Rotatives Zustellsystem

STEUERUNG Beckhoff  CX-Steuerung mit touchbasiertem Sunnen2 HMI / Bildschirmgrösse 19“

ANSCHLUSSDATEN
Elektrik
Pneumatik

400 - 460 VAC, 50/60 Hz
6 bar

KÜHLMITTELSYSTEM Optional: 300l Tank mit Magnetabscheider, Papierpatronenfi lter, Kühler oder 
kundenspezifi sche Lösung

SICHERHEITSMERKMALE Sicherheitstüren an der Front

FARBE Schwarz / Weiss

Für Durchmesser > 200 mm gibt es optional eine Ausführung mit höherem Spindeldrehmoment und 8 kW starkem
Hub-Servomotor unter der Modellbezeichnung SV35xx. Diese Maschinen sind mit einem linearen Zustellsystem ausgestattet.

OPTIONALE FEATURES
Index-Tisch
Bürstenstation
Integriertes Messsystem
Kundenspezifi sche Vorrichtungen
Automationslösungen
Mehrspindelsysteme

Technische Spezifikationen
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Sunnen AG
Fabrikstrasse 1
CH - 8586 Ennetaach
0041 71 649 33 33
sales@sunnen.eu
sunnen.eu

Sunnen Deutschland GmbH
Gunther-Plüschow-Strasse 18
DE - 50829 Köln
0049 221 348049 0
sales@sunnen.de
sunnen.de


