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2C HONWERKZEUGE

Durchmesser
198 - 810 mm (7.80 - 31.89")
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Hinweis:
Alle 2C Honkdpfe sind auch fiir Sacklochbohrungen erhaltlich
Bitte kontaktieren Sie Ihren Sunnen-Vertriebspartner.



MATERIALABTRAGSRATE BIS ZU 2'000 CM3/H

2C-200

Durchmesser
198 - 365 mm (7.80 - 14.37")

Adapter Verlangerung Honkopf 1 Honsegmente Honsteine

Durchmesser
inmm
e ® © © ® ®

fur ein komplettes

Honwerkzeug muss

folgendes bestellt werden Steinlange

00000

198 - 235
(7.80-9.25")

230 - 265
(9.06 - 10.43")

265 -290
(10.43 - 11.42")

290-315
(11.42 - 12.40")

315-340
(12.40 - 13.39")

340 - 365
(13.39-14.37")

y
oK

EA2S-SD-70
(FUr HTS-124-xxx)

EA3D-SD-70
(fGr HTD-x300W)

EA4D-SD-70
(fur HTD-x400W)

Alle oben genannten

Adapter sind fir
Verlangerungen
mit einem AD von
100 und 150 mm.

Lange mm
(inch)

Artikelnr.

AD 100 mm
(fr HTS-124-xxx)

Basisverlangerung:

2'000 (78.74")

3'000 (118.11")
4'000 (157.48")
5'000 (196.85")
6'000 (236.22")

SGB100-200
SGB100-300
SGB100-400
SGB100-500
SGB100-600

fur langere Anwendungen

Basisverlangerung verwenden mit:

1'000 (39.37") SGE100-100

2'000 (78.74") SGE100-200

3000 (118.11") SGE100-300

4'000 (157.48") SGE100-400

5000 (196.85") SGE100-500

6000 (236.22") SGE100-600
AD 150 mm

(fr HTS-124-xxx und HTD)

Basisverlangerung:

2'000 (78.74")

3'000 (118.11")
4'000 (157.48")
5'000 (196.85")
6'000 (236.22")

SGB150-200
SGB150-300
SGB150-400
SGB150-500
SGB150-600

fur langere Anwendungen

Basisverlangerung verwenden mit:

1°000 (39.37")
2'000 (78.74")
3'000 (118.11")
4'000 (157.48")
5'000 (196.85")
6'000 (236.22")

SGE150-100
SGE150-200
SGE150-300
SGE150-400
SGE150-500
SGE150-600

203.2 mm
(8")

AD 100 mm
(flr HTS-124-xxx)

2CS-198-2C

2C-200-RS3
2CS-230-2C
2CS-265-2B

AD 150 mm
(flr HTS-124-xxx und HTD) 2CS5-290-2B

2C-200-RD3
2CS-315-2B
2CS-340-2B

8 von
12.7x12.7 x
203.2 mm
(1/2x1/2 x 8")

Empfohlene

Honsteine

siehe Seite
12.

8 von
19.05 x 19.05 x
203.2 mm
(3/4x 3/4x 8"

Empfohlene

Honsteine

siehe Seite
13.



MATERIALABTRAGSRATE BIS ZU 2'000 CM3/H

2C-360

Durchmesser
360 - 610 mm (14.17 - 24.02")

Adapter Verlangerung Honkopf 2 Honsegmente Honsteine

Durchmesser

inmm
(inch)

fur ein komplettes

Honwerkzeug muss
folgendes bestellt werden

00000

©

y
oK

©)

Lange mm
(inch)

Artikelnr.

©)

©

Steinlange
304.8 mm
(127)

©)

AD 100 mm AD 100 mm
(fr HTS-124-xxx) (flr HTS-124-xxx)
Sy y Basisverlangerung: 2C-360-RS3 2CS-360-3C
(14.17-16.14) 2'000 (78.74") SGB100-200
3'000(118.11*)  SGB100-300 8 von
4'000 (157.48")  SGB100-400 19.05 x 19.05 X
5000 (196.85")  SGB100-500 203.2 mm
6000 (236.22")  SGB100-600 (3/4 x 3/4 x 8")
EA2S-SD-70
410 - 460 (fir HTS-124-xxx) fiir langere Anwendungen
(16.14-18.11%) Basisverlangerung verwenden mit: 2Cs-410-3C
1'000 (39.37") SGE100-100
2'000 (78.74") SGE100-200 und
EA3D-SD-70 3000 (118.11") SGE100-300
(fir HTD-x300W) 4'000 (157.48") SGE100-400
5000 (196.85") SGE100-500
6000 (236.22") SGE100-600 8von
460-510 19.05 x 19.05 x
(18.11 - 20.08") EA4D-SD-70 2Cs-460-3C* 101.6 mm
(fur HTD-x400W) AD 150 mm AD 150 mm (3/4 x 3/4 x 4")
(fGr HTS-124-xxx und HTD) (fir HTS-124-xxx und HTD)
Basisverlangerung: 2C-360-RD3
Alle oben genannten 2'000 (78.74") SGB150-200
Adapter sind fir 3'000(118.11*)  SGB150-300 Empfohlene
Jpem | Do |Gmee oom xsswscs fowans
. siehe Seite 13.
100 und 150 mm. 6000 (236.22")  SGB150-600
fir langere Anwendungen ot Steme hinsuscrigen ur
Basisverlangerung verwenden mit: die Rundheit zu verbessern,
sollten Sie insgesamt 10
1'000 (39.37") SGE150-100 Steinsatze vorsehen.
2'000 (78.74") SGE150-200
560-610 3000(118.11")  SGE150-300 2C5-560-3C*
(P2 S P ) 4000 (157.48")  SGE150-400
5000 (196.85") SGE150-500
6000 (236.22") SGE150-600

Hinweis:
*Bei diesen Schalen besteht die Mdglichkeit auf einen zusétzlichen Stein in der Mitte, um die Rundheit zu verbessern.



MATERIALABTRAGSRATE BIS ZU 2'000 CM3/H

2C-610

Durchmesser
610 - 810 mm (24.02 - 31.90")

Verlangerung Honkopf 3 Honsegmente Honsteine

Durchmesser

inmm
(inch)

fur ein komplettes
Honwerkzeug muss
folgendes bestellt werden

00000

y ]
oK

©)

Lange mm
(inch)

Artikelnr.

©)

©

Steinlange
304.8 mm
(127)

©)

8von
19.05 x 19.05 x
610 - 660
2CS-610-3*
(24.02 - 25.98") CS-610-3 203.2 mm
(3/4x3/4 x 8")
EA2S-SD-70
(fUr HTS-124-xxx) AD 150 mm
(fGr HTS-124-xxx und HTD)
Basisverlangerung: und
660 -710 EA3D-SD-70 2'000 (78.74") SGB150-200
(25.98 - 27.95") (fir HTD-x300W) 3000 (118.11) SGB150-300 2CS-660-3*
4000 (157.48") SGB150-400
5000 (196.85") SGB150-500 AD 150 mm 8 von
6000 (236.22") SGB150-600 (fUr HTS-124-xxx und HTD) 19.05 x 19.05 X
EA4D-SD-70 101.6 mm
(fir HTD-x400W) fur langere Anwendungen 2C-610-RD3 (3/4 x 3/4 x 4")
Basisverlangerung verwenden mit:
710-760 } 1'000 (39.37) SGE150-100 2CS-710-3*
(27.95 - 29.92") 2000 (78.74") SGE150-200
Alle oben genannten 3‘000(118.11") SGE150-300
Adapter sind fur 4000 (157.48") SGE150-400 Empfohlene
Verlangerungen 5000 (196.85") SGE150-500 Honsteine
mit einem AD von 6’000 (236.22")  SGE150-600 siehe Seite 13.
100 und 150 mm.
760 - 810 2CS-760-3* Hinweis: Wenn es notwendig

ist, Steine hinzuzufiigen, um
die Rundheit zu verbessern,
sollten Sie insgesamt 10
Steinsatze vorsehen.

(29.92 - 31.89")

Hinweis:
*Bei diesen Schalen besteht die Mdglichkeit auf einen zusétzlichen Stein in der Mitte, um die Rundheit zu verbessern.



2C HONKOPFE

HONKOPFVARIANTEN

Dreh - oder Linearvorschub

Drehvorschub fiir HTS und HTD Maschinen

Artikelnummer Spezifikationen Gesamtldnge ,,L” / Antriebswelle > Stein
mm inch

2C-200-RS3 HTS Honkopf fur Antriebswelle, AD 100 mm (ohne Drehmomentverstarker) 366 34.10
2C-200-RD3 HTD Honkopf fur Antriebswelle, AD 150 mm (ohne Drehmomentverstarker) ’
2C-360-RS3 HTS Honkopf fur Antriebswelle, AD 100 mm (ohne Drehmomentverstarker) 917 36.10
2C-360-RD3 HTD Honkopf fur Antriebswelle, AD 150 mm (ohne Drehmomentverstarker) ’
2C-610-RS3 HTS Honkopf fur Antriebswelle, AD 100 mm (ohne Drehmomentverstarker) 917 36.10
2C-200-R2.25 Honkopf fur GH-Antriebswelle, 2%" Schaft 595 23.40
2C-200-R3.00 Honkopf fir GH-Antriebswelle, 3" Schaft 876 34.50
DSG-150-FMV Drehmomentverstarker flir HTD Maschinen 245 9.65

Druckvorschub fir HTG Maschinen

Artikelnummer Spezifikationen Gesamtlénge ,,L” / Antriebswelle > Stein
mm inch
2C-200-P1.75 Honkopf fir GH Antriebswelle, 134" Schaft
2C-200-P2.25 Honkopf fir GH Antriebswelle, 2% Schaft 595 23.40
2C-200-P3.00 Honkopf fir GH Antriebswelle, 3“ Schaft
2C-360-P2.25 Honkopf fir GH Antriebswelle, 24" Schaft 876 34.50
2C-360-P3.00 Honkopf fir GH Antriebswelle, 3“ Schaft ’
2C-610-P3.00 Honkopf fir GH Antriebswelle, 24" Schaft 876 34.50
2C-610-P3.00 Honkopf fir GH Antriebswelle, 3“ Schaft ’
2C-200-PPF Honkopf fir GH Antriebswelle, 2% Schaft 595 23.40
2C-200-R3.00 Honkopf flr PLEIGER Aapter, Flanschausflihrung, 4x Abstandsbolzen 876 34.50

Erforderlicher Vorschub fiir 2C-200-Pxxx: 62 mm (2.44")
Erforderlicher Vorschub fiir 2C-360-Pxxx: 115 mm (4.52")
Erforderlicher Vorschub fiir 2C-610-Pxxx: 115 mm (4.52")

Drehvorschub

Linearvorschub




2C HONKOPFE

DISTANZSCHEIBEN

fur Honsegmente

Distanzscheiben

Artikelnummer Spezifikationen Distanz , X"

mm inch
2CS-0306 Abstandhalter L = 6, D50 6 2.36
2CS-0310 Abstandhalter L = 10, D50 10 3.93
2CS-0312 Abstandhalter L =12, D50 12 4.72
2CS-0318 Abstandhalter L = 18, D50 18 7.08
2CS-0324 Abstandhalter L = 24, D50 24 9.44

Far die Anwendung in Sacklochbohrungen oder bei Werkzeugen mit Linearvorschub, auf Maschinen mit kleinem Vorschubweg.




2C HONKOPFE

WERKZEUG OPTIONEN

fiir verbesserte Rundheit

Werkzeugoptionen

Artikelnummer Spezifikationen
2C Steinsupport

2CS-195-365-2 D =195-365 mm (7.67 - 14.37")
L =203 mm (8")

2C Steinsupport
2CS-360-460-3 D =360-460 mm (14.17 - 18.11")
L =305 mm (12")

2C Steinsupport D =460 (18.11") und hoher:
2CS-xxx Segmente verfligen bereits Uber eine Klemmung
fur einen mittleren Stein.




2C HONKOPFE

ADAPTER OPTIONEN

Adapteroptionen

Artikelnummer Spezifikationen Maschinentyp
EA2S-UV10 Spindel Kardangelenk/Adapter HTS
EA3S-UV10 Spindel Kardangelenk/Adapter HTC-x300

EA4S-UV10 Spindel Kardangelenk/Adapter HTD-x400



2C HONKOPFE

HONSTEINEMPFEHLUNG

fur Schruppoperationen

Empfohlene Steine fiir Schruppoperationen

Material

. Conventional
Entgraten in groben Bohungen

fur alle Materialien .
Superabrasive*

Schneller Materialabtrag

Conventional
Aluminium, Bronze
Superabrasive*

Conventional
Messing weich
Superabrasive*

Conventional
Hartmetall
Superabrasive*

Conventional
Gusseisen

Superabrasive*
Keramik, Glas Superabrasive*
Conventional

Stahl weich
Superabrasive*

Conventional
Edelstahl weich
Superabrasive*

Conventional
Stahl gehartet (1st try)
Superabrasive*

Conventional
Stahl gehartet (2nd try)
Superabrasive*

Conventional
Stahl gehartet (3rd try)
Superabrasive*

Hartverchromt Superabrasive*

10

Schleifmitteltyp

Ungféahre
Oberflachengiite (Ra)
Steinecode
Mikro meter Mikro inches
2A36X7BSN 2.5 100
nicht empfohlen
in entgrateten, gebohrten oder geriebenen Bohrungen

C120L6VA4SP 2.3 90
DMA37 3.0 120
C120L6V4SP 2.3 90
DMA37 3.0 120
1C100IL2V4SP 1.3 50
DMB37 1.3 50
C80L6VASP 1.3 30
GMG27 25 100
DMA57 1.0 40
A120M6V3SP 1.3 50
NMAD8 3.8 150
RW120)6V3SP 1.3 30
NMA37, NMA57 1.5 60
AW120J6V3SP, GC1S03K06B 0.8 30
NMDD8 2.5 100
RW60M6V3SP 0.8 30
NMAD8 25 100
9A120G12V3SP 0.9 35
NMGD8 2.5 100
DMB37, DMB57 0.85 33



2C HONKOPFE

HONSTEINEMPFEHLUNG

fur Schlichtoperationen

Empfohlene Steine fiir Schlichtoperationen

; P : Ungféahre
Material Schleifmitteltyp Steinecode Oberflachengiite (Ra)
Mikro meter Mikro inches
Schlichtleisten fiir in zuvor gehonten Bohrungen

Conventional C400JVSN 0.3 12
Aluminium, Bronze

Superabrasive DMA87 0.8 30
Messing weich Conventional C400JVSN 0.3 12
Hartmetall Superabrasive DMB87 0.5 20

Conventional C400JVSN 0.2 6
Gusseisen

Superabrasive GMG87 0.6 25
Keramik, Glas Superabrasive DMA87 0.8 30

Conventional A400JVSN 0.3 12
Edelstahl weich Conventional polierend C800 0.1 4

Superabrasive NMA87 0.8 30

Conventional A400IVSN 0.2 6
Stahl gehartet

Superabrasive NMG87 0.5 20
Hartverchromt Conventional 9A400IVSNB57 0.1 4

11



2C WERKZEUG

HONSTEINE 1/2" UND 1/4"

Conventional und super abrasive

12.7 x 203.2 mm (1/2 x 1/2 x 8"), Steindimension

Kérnung Korntyp Harte Artikelnummer Beschreibung
A B C D (110 pro Box)
36 A X PRAO1X07HFR1MP
60 1S K GC1S03K06BFRMP Violett
60 1S M GC1S03MO6BFRMP Violett
60 1S o GC1S03006BFRMP Violett
80 A I GCAO5I06BFRMP
80 A K GCAO5I06BFRMP
80 AW I GCAWO5I06BFRMP
80 AW J GCAWO05)J06BFRMP
80 AW K GCAWO5K06BFRMP
80 C L GCCO5LO6FFRMP
100 1C 12 GC1CO7I12FFRMP Offene Struktur
100 1C K12 GC1CO7K12FFRMP Offene Struktur
120 A I GCAO09I06BFRMP
120 A J GCAO09J06BFRMP Schwarz*
120 A K GCA09KO6BFRMP Blau*
120 A L GCA09LO6BFRMP Rot*
120 A GCAO09MO6BFRMP Gelb*
120 AW I GCAWO09I06BFRMP
120 AW J GCAWO09I06BFRMP
120 AW K GCAWO09K06BFRMP
120 AW L GCAWO09LO6BFRMP
120 9A G12 GC9A09G12BFRMP Offene Struktur
240 A J GCA17)06BFRMP
400 A J SNA23J99GFRMP
Wood SILENCEFRMP Holz Dampfer
150 AW K GCAW11KO6BFRMP
400 C J SNC23J99GFRMP

* Farbcodierung ausschliesslich fir normale Aluminiumoxid Kérnung 120: Schwarz =]/ Blau =K/ Rot=L/ Gelb =M

Super abrasive 6.3 x7.9 x 203.2 mm (1/4 x 5/16 x 8"), Steindimension

Kérnung Korntyp Konzentration Artikelnummer Beschreibung

A B (o D

30740 CBN 75 GHNO1MDE25SGGN Prifen Sie die Menge pro Honkopf Steinmenge
200/230 CBN 50 GHN15MAD25SGGN Prifen Sie die Menge pro Honkopf Steinmenge
60/80 CBN 75 GHNO5MAE25SGGN

30/40 CBN 75 GHNO1MAE25SGGN

| 1/2" 1/4"

[ ]
172" 5/16"
51/2"

8" 9/16" conventional 9/16" super abrasive




2C WERKZEUG

HONSTEINE 3/4"

Conventional abrasive

Conventional abrasive 19.05 x 19.05 x 203.2 mm (3/4 x 3/4 x 8"), Steindimension

Kérnung Korntyp Harte 8" Artikelnummer Beschreibung

A B C D

36 A X PRAOTX07HHZTMA Kunsthartgebunden
80 C L GCCO5L06FHZMA

120 A J GCAQ09J06BHZMA Schwarz*

120 A K GCA09K06BHZMA Blau*

120 A L GCAO09LO6BHZMA Rot*

120 A M GCAO9MO6BHZMA Gelb*

400 A J SNA32J99GHZMA

400 C J SNC23J99GHZMA

* Farbcodierung ausschliesslich flr normale Aluminiumoxid Kérnung 120: Schwarz =)/ Blau=K/Rot=L/ Gelb =M

| 3/4"

[ ] "
— — J_;IJ 3/4
51/2"

8" 9/16"

Conventional abrasive 19.05 x 19.05 x 101.6 mm (3/4 x 3/4 x 4"), Steindimension

Kérnung Korntyp Harte 4" Artikelnummer Beschreibung

A B © D

36 A X PRAOTX07HWG1K]J Kunsthartgebunden
80 C L GCCO5L06FWGK]

120 A J GCA09J06BWGK] Schwarz*

120 A K GCA09K06BWGK] Blau*

120 A L GCA09LO6BWGK] Rot*

120 A M GCA09MO6BWGK] Gelb*

400 A J SNA32J99GWGK]

400 C J SNC23J99GWGK]

* Farbcodierung ausschliesslich fir normale Aluminiumoxid Kérnung 120: Schwarz =)/ Blau =K/ Rot=L/ Gelb =M

| 3/4"

I  — —1 : 3/4"
21/2"

4" 9/16"
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A LEGACY OF EXCELLENCE SINCE 1924

SUNNEN WELTWEIT

Weltweiter Hauptsitz

St. Louis - USA

+1 314781 2100
sunnen@sunnen.com
sunnen.com

Sunnen do Brasil LTDA

Sao Paulo - Brasilien
+55 11 4368 4900
sunnen@sunnen.com.br
sunnen.com.br

Shanghai Sunnen Mechanical Co. Ltd.

Schanghai - China

+86 21 5813 3990
shsunnen@sunnensh.com
sunnensh.com

Sunnen Deutschland GmbH

Koln - Deutschland
+49 221 348049 0
sales@sunnen.de
sunnen.de

HINWEIS: Sunnen behilt sich das Recht vor, Anderungen an den technischen Daten und am Design

Sunnen SAS

Les Ulis - Frankreich
+33 1 69 30 0000
info@sunnen.fr
sunnen.fr

Sunnen India Pvt. Ltd.

Navi Mumbai - Indien
+91 223 913 6055
sales@sunnen.in
sunnen.in

Sunnen Italia S.r.|

Arese - Italien
+39 02383417 1

sunnen@sunnenitalia.com

sunnenitalia.com

Sunnen Products Company

St. Louis - USA
+1 844 356 0006

canadasales@sunnen.com

sunnen.com/canada

ohne vorherige Ankindigung vorzunehmen. Die enthaltenen Informationen beruhen auf
dem technischen Stand unserer Maschinen zum Zeitpunkt der Herstellung dieser Broschure.

Sunnen Polska Sp. z 0. o.

Warschau - Polen
+48 22 814 34 29
sunnen@sunnen.pl
sunnen.pl

Sunnen AG

Ennetaach - Schweiz
+41 71 649 33 33
sales@sunnen.eu
sunnen.eu

Sunnen s.r.o.

Strakonitz - Tschechien
+420 383 376 317
sunnen@sunnen.cz
sunnen.cz

Sunnen Products Ltd.

Watford, Herts - UK
+44 1442 39 39 39
hemel@sunnen.co.uk
sunnen.com

X-SAG-2C-05D-A



