
Durchmesser
198 - 810 mm (7.80 - 31.89”)

2C HONWERKZEUGE
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Durchmesser
in mm
(inch)

für ein komplettes
Honwerkzeug muss

folgendes bestellt werden

1 2 3 4 5

Adapter

1

Verlängerung

2

Honkopf 1

3

Honsegmente

4

Honsteine

5

Länge mm
(inch) Artikelnr.

Steinlänge
203.2 mm

(8“)

198 - 235
(7.80 - 9.25“)

EA2S-SD-70
(für HTS-124-xxx)

EA3D-SD-70
(für HTD-x300W)

EA4D-SD-70
(für HTD-x400W)

Alle oben genannten
Adapter sind für
Verlängerungen

mit einem AD von
100 und 150 mm.

AD 100 mm
(für HTS-124-xxx)

Basisverlängerung:
2‘000 (78.74“) SGB100-200
3‘000 (118.11“) SGB100-300
4‘000 (157.48“) SGB100-400
5‘000 (196.85“) SGB100-500
6‘000 (236.22“) SGB100-600

für längere Anwendungen
Basisverlängerung verwenden mit:

1‘000 (39.37“) SGE100-100
2‘000 (78.74“) SGE100-200
3‘000 (118.11“) SGE100-300
4‘000 (157.48“) SGE100-400
5‘000 (196.85“) SGE100-500
6‘000 (236.22“) SGE100-600

AD 150 mm
(für HTS-124-xxx und HTD)

Basisverlängerung:
2‘000 (78.74“) SGB150-200
3‘000 (118.11“) SGB150-300
4‘000 (157.48“) SGB150-400
5‘000 (196.85“) SGB150-500
6‘000 (236.22“) SGB150-600

für längere Anwendungen
Basisverlängerung verwenden mit:

1‘000 (39.37“) SGE150-100
2‘000 (78.74“) SGE150-200
3‘000 (118.11“) SGE150-300
4‘000 (157.48“) SGE150-400
5‘000 (196.85“) SGE150-500
6‘000 (236.22“) SGE150-600

AD 100 mm
(für HTS-124-xxx)

2C-200-RS3

AD 150 mm
(für HTS-124-xxx und HTD)

2C-200-RD3

2CS-198-2C
8 von

12.7 x 12.7 x
203.2 mm

(1/2 x 1/2 x 8“)

Empfohlene
Honsteine
siehe Seite

12.

230 - 265
(9.06 - 10.43“) 2CS-230-2C

265 - 290
(10.43 - 11.42“) 2CS-265-2B

8 von
19.05 x 19.05 x

203.2 mm
(3/4 x 3/4 x 8“)

Empfohlene
Honsteine
siehe Seite

13.

290 - 315
(11.42 - 12.40“) 2CS-290-2B

315 - 340
(12.40 - 13.39“) 2CS-315-2B

340 - 365
(13.39 - 14.37“)

2CS-340-2B

MATERIALABTRAGSRATE BIS ZU 2‘000 CM3/H

2C-200
Durchmesser

198 - 365 mm (7.80 - 14.37“)
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MATERIALABTRAGSRATE BIS ZU 2‘000 CM3/H

2C-360
Durchmesser
360 - 610 mm (14.17 - 24.02“)

Durchmesser
in mm
(inch)

für ein komplettes
Honwerkzeug muss

folgendes bestellt werden

1 2 3 4 5

Adapter

1

Verlängerung

2

Honkopf 2

3

Honsegmente

4

Honsteine

5

Länge mm
(inch) Artikelnr.

Steinlänge
304.8 mm

(12“)

360 - 410
(14.17 - 16.14“)

EA2S-SD-70
(für HTS-124-xxx)

EA3D-SD-70
(für HTD-x300W)

EA4D-SD-70
(für HTD-x400W)

Alle oben genannten
Adapter sind für
Verlängerungen

mit einem AD von
100 und 150 mm.

AD 100 mm
(für HTS-124-xxx)

Basisverlängerung:
2‘000 (78.74“) SGB100-200
3‘000 (118.11“) SGB100-300
4‘000 (157.48“) SGB100-400
5‘000 (196.85“) SGB100-500
6‘000 (236.22“) SGB100-600

für längere Anwendungen
Basisverlängerung verwenden mit:

1‘000 (39.37“) SGE100-100
2‘000 (78.74“) SGE100-200
3‘000 (118.11“) SGE100-300
4‘000 (157.48“) SGE100-400
5‘000 (196.85“) SGE100-500
6‘000 (236.22“) SGE100-600

AD 150 mm
(für HTS-124-xxx und HTD)

Basisverlängerung:
2‘000 (78.74“) SGB150-200
3‘000 (118.11“) SGB150-300
4‘000 (157.48“) SGB150-400
5‘000 (196.85“) SGB150-500
6‘000 (236.22“) SGB150-600

für längere Anwendungen
Basisverlängerung verwenden mit:

1‘000 (39.37“) SGE150-100
2‘000 (78.74“) SGE150-200
3‘000 (118.11“) SGE150-300
4‘000 (157.48“) SGE150-400
5‘000 (196.85“) SGE150-500
6‘000 (236.22“) SGE150-600

AD 100 mm
(für HTS-124-xxx)

2C-360-RS3

AD 150 mm
(für HTS-124-xxx und HTD)

2C-360-RD3

2CS-360-3C

8 von
19.05 x 19.05 x

203.2 mm
(3/4 x 3/4 x 8“)

und

8 von
19.05 x 19.05 x

101.6 mm
(3/4 x 3/4 x 4“)

Empfohlene
Honsteine

siehe Seite 13.

Hinweis: Wenn es notwendig 
ist, Steine hinzuzufügen, um 
die Rundheit zu verbessern, 

sollten Sie insgesamt 10 
Steinsätze vorsehen.

410 - 460
(16.14 - 18.11“) 2CS-410-3C

460 - 510
(18.11 - 20.08“) 2CS-460-3C*

510 - 560
(20.08 - 22.05“)

2CS-510-3C*

560 - 610
(22.05 - 24.02“) 2CS-560-3C*

Hinweis:
*Bei diesen Schalen besteht die Möglichkeit auf einen zusätzlichen Stein in der Mitte, um die Rundheit zu verbessern.
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MATERIALABTRAGSRATE BIS ZU 2‘000 CM3/H

2C-610
Durchmesser

610 - 810 mm (24.02 - 31.90“)

Durchmesser
in mm
(inch)

für ein komplettes
Honwerkzeug muss

folgendes bestellt werden

1 2 3 4 5

Adapter

1

Verlängerung

2

Honkopf 3

3

Honsegmente

4

Honsteine

5

Länge mm
(inch) Artikelnr.

Steinlänge
304.8 mm

(12“)

610 - 660
(24.02 - 25.98“)

EA2S-SD-70
(für HTS-124-xxx)

EA3D-SD-70
(für HTD-x300W)

EA4D-SD-70
(für HTD-x400W)

Alle oben genannten
Adapter sind für
Verlängerungen

mit einem AD von
100 und 150 mm.

AD 150 mm
(für HTS-124-xxx und HTD)

Basisverlängerung:
2‘000 (78.74“) SGB150-200
3‘000 (118.11“) SGB150-300
4‘000 (157.48“) SGB150-400
5‘000 (196.85“) SGB150-500
6‘000 (236.22“) SGB150-600

für längere Anwendungen
Basisverlängerung verwenden mit:

1‘000 (39.37“) SGE150-100
2‘000 (78.74“) SGE150-200
3‘000 (118.11“) SGE150-300
4‘000 (157.48“) SGE150-400
5‘000 (196.85“) SGE150-500
6‘000 (236.22“) SGE150-600

AD 150 mm
(für HTS-124-xxx und HTD)

2C-610-RD3

2CS-610-3*

8 von
19.05 x 19.05 x

203.2 mm
(3/4 x 3/4 x 8“)

und

8 von
19.05 x 19.05 x

101.6 mm
(3/4 x 3/4 x 4“)

Empfohlene
Honsteine

siehe Seite 13.

Hinweis: Wenn es notwendig 
ist, Steine hinzuzufügen, um 
die Rundheit zu verbessern, 

sollten Sie insgesamt 10 
Steinsätze vorsehen.

660 - 710
(25.98 - 27.95“)

2CS-660-3*

710 - 760
(27.95 - 29.92“) 2CS-710-3*

760 - 810
(29.92 - 31.89“) 2CS-760-3*

Hinweis:
*Bei diesen Schalen besteht die Möglichkeit auf einen zusätzlichen Stein in der Mitte, um die Rundheit zu verbessern.
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2C HONKÖPFE

HONKOPFVARIANTEN
Dreh - oder Linearvorschub

Drehvorschub für HTS und HTD Maschinen

Artikelnummer Spezifi kationen Gesamtlänge „L“ / Antriebswelle > Stein

mm inch

2C-200-RS3
2C-200-RD3

HTS Honkopf für Antriebswelle, AD 100 mm (ohne Drehmomentverstärker)
HTD Honkopf für Antriebswelle, AD 150 mm (ohne Drehmomentverstärker) 866 34.10

2C-360-RS3
2C-360-RD3

HTS Honkopf für Antriebswelle, AD 100 mm (ohne Drehmomentverstärker)
HTD Honkopf für Antriebswelle, AD 150 mm (ohne Drehmomentverstärker) 917 36.10

2C-610-RS3 HTS Honkopf für Antriebswelle, AD 100 mm (ohne Drehmomentverstärker) 917 36.10

2C-200-R2.25 Honkopf für GH-Antriebswelle, 2¼“ Schaft 595 23.40

2C-200-R3.00 Honkopf für GH-Antriebswelle, 3“ Schaft 876 34.50

DSG-150-FMV Drehmomentverstärker für HTD Maschinen 245 9.65

Druckvorschub für HTG Maschinen

Artikelnummer Spezifi kationen Gesamtlänge „L“ / Antriebswelle > Stein

mm inch

2C-200-P1.75
2C-200-P2.25
2C-200-P3.00

Honkopf für GH Antriebswelle, 1¾“ Schaft
Honkopf für GH Antriebswelle, 2¼“ Schaft
Honkopf für GH Antriebswelle, 3“ Schaft

595 23.40

2C-360-P2.25
2C-360-P3.00

Honkopf für GH Antriebswelle, 2¼“ Schaft
Honkopf für GH Antriebswelle, 3“ Schaft 876 34.50

2C-610-P3.00
2C-610-P3.00

Honkopf für GH Antriebswelle, 2¼“ Schaft
Honkopf für GH Antriebswelle, 3“ Schaft 876 34.50

2C-200-PPF Honkopf für GH Antriebswelle, 2¼“ Schaft 595 23.40

2C-200-R3.00 Honkopf für PLEIGER Aapter, Flanschausführung, 4x Abstandsbolzen 876 34.50

Erforderlicher Vorschub für 2C-200-Pxxx: 62 mm (2.44“)
Erforderlicher Vorschub für 2C-360-Pxxx: 115 mm (4.52“)
Erforderlicher Vorschub für 2C-610-Pxxx: 115 mm (4.52“)

Drehvorschub

Linearvorschub

L

L
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Distanzscheiben

Artikelnummer Spezifi kationen Distanz „X“

mm inch

2CS-0306 Abstandhalter L = 6, D50 6 2.36

2CS-0310 Abstandhalter L = 10, D50 10 3.93

2CS-0312 Abstandhalter L = 12, D50 12 4.72

2CS-0318 Abstandhalter L = 18, D50 18 7.08

2CS-0324 Abstandhalter L = 24, D50 24 9.44

Für die Anwendung in Sacklochbohrungen oder bei Werkzeugen mit Linearvorschub, auf Maschinen mit kleinem Vorschubweg.

2C HONKÖPFE

DISTANZSCHEIBEN
für Honsegmente

X
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2C HONKÖPFE

WERKZEUG OPTIONEN
für verbesserte Rundheit

Werkzeugoptionen

Artikelnummer Spezifi kationen

2CS-195-365-2
2C Steinsupport
D = 195 - 365 mm (7.67 - 14.37“)
L = 203 mm (8“)

2CS-360-460-3
2C Steinsupport
D = 360 - 460 mm (14.17 - 18.11“)
L = 305 mm (12“)

2C Steinsupport D = 460 (18.11“) und höher:
2CS-xxx Segmente verfügen bereits über eine Klemmung 
für einen mittleren Stein.
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2C HONKÖPFE

ADAPTER OPTIONEN

Adapteroptionen

Artikelnummer Spezifi kationen Maschinentyp

EA2S-UV10 Spindel Kardangelenk/Adapter HTS

EA3S-UV10 Spindel Kardangelenk/Adapter HTC-x300

EA4S-UV10 Spindel Kardangelenk/Adapter HTD-x400
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2C HONKÖPFE

HONSTEINEMPFEHLUNG
für Schruppoperationen

Empfohlene Steine für Schruppoperationen

Material Schleifmitteltyp Steinecode

Ungfähre
Oberflächengüte (Ra)

Mikro meter Mikro inches

Entgraten in groben Bohungen
für alle Materialien

Conventional 2A36X7BSN 2.5 100

Superabrasive* nicht empfohlen

Schneller Materialabtrag in entgrateten, gebohrten oder geriebenen Bohrungen

Aluminium, Bronze
Conventional C120L6V4SP 2.3 90

Superabrasive* DMA37 3.0 120

Messing weich
Conventional C120L6V4SP 2.3 90

Superabrasive* DMA37 3.0 120

Hartmetall
Conventional 1C100IL2V4SP 1.3 50

Superabrasive* DMB37 1.3 50

Gusseisen
Conventional C80L6V4SP 1.3 30

Superabrasive* GMG27 2.5 100

Keramik, Glas Superabrasive* DMA57 1.0 40

Stahl weich
Conventional A120M6V3SP 1.3 50

Superabrasive* NMAD8 3.8 150

Edelstahl weich
Conventional RW120J6V3SP 1.3 30

Superabrasive* NMA37, NMA57 1.5 60

Stahl gehärtet (1st try)
Conventional AW120J6V3SP, GC1S03K06B 0.8 30

Superabrasive* NMDD8 2.5 100

Stahl gehärtet (2nd try)
Conventional RW60M6V3SP 0.8 30

Superabrasive* NMAD8 2.5 100

Stahl gehärtet (3rd try)
Conventional 9A120G12V3SP 0.9 35

Superabrasive* NMGD8 2.5 100

Hartverchromt Superabrasive* DMB37, DMB57 0.85 33
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Empfohlene Steine für Schlichtoperationen

Material Schleifmitteltyp Steinecode Ungfähre
Oberflächengüte (Ra)

Mikro meter Mikro inches

Schlichtleisten für in zuvor gehonten Bohrungen

Aluminium, Bronze
Conventional C400JVSN 0.3 12

Superabrasive DMA87 0.8 30

Messing weich Conventional C400JVSN 0.3 12

Hartmetall Superabrasive DMB87 0.5 20

Gusseisen
Conventional C400JVSN 0.2 6

Superabrasive GMG87 0.6 25

Keramik, Glas Superabrasive DMA87 0.8 30

Edelstahl weich

Conventional A400JVSN 0.3 12

Conventional polierend C800 0.1 4

Superabrasive NMA87 0.8 30

Stahl gehärtet
Conventional A400IVSN 0.2 6

Superabrasive NMG87 0.5 20

Hartverchromt Conventional 9A400IVSNB57 0.1 4

2C HONKÖPFE

HONSTEINEMPFEHLUNG
für Schlichtoperationen
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2C WERKZEUG

HONSTEINE 1/2“ UND 1/4“
Conventional und super abrasive

Conventional abrasive  12.7 x 12.7 x 203.2 mm (1/2 x 1/2 x 8“), Steindimension

Körnung
A

Korntyp
B

Härte
C

Artikelnummer
D

Beschreibung
(110 pro Box)

36 A X PRA01X07HFR1MP
60 1S K GC1S03K06BFRMP Violett
60 1S M GC1S03M06BFRMP Violett
60 1S O GC1S03O06BFRMP Violett
80 A I GCA05I06BFRMP
80 A K GCA05I06BFRMP
80 AW I GCAW05I06BFRMP
80 AW J GCAW05J06BFRMP
80 AW K GCAW05K06BFRMP
80 C L GCC05L06FFRMP
100 1C I12 GC1C07I12FFRMP Offene Struktur
100 1C K12 GC1C07K12FFRMP Offene Struktur
120 A I GCA09I06BFRMP
120 A J GCA09J06BFRMP Schwarz*
120 A K GCA09K06BFRMP Blau*
120 A L GCA09L06BFRMP Rot*
120 A M GCA09M06BFRMP Gelb*
120 AW I GCAW09I06BFRMP
120 AW J GCAW09I06BFRMP
120 AW K GCAW09K06BFRMP
120 AW L GCAW09L06BFRMP
120 9A G12 GC9A09G12BFRMP Offene Struktur
240 A J GCA17J06BFRMP
400 A J SNA23J99GFRMP

Wood SILENCEFRMP Holz Dämpfer
150 AW K GCAW11K06BFRMP
400 C J SNC23J99GFRMP

* Farbcodierung ausschliesslich für normale Aluminiumoxid Körnung 120: Schwarz = J / Blau = K / Rot = L / Gelb = M

Super abrasive  6.3 x 7.9 x 203.2 mm (1/4 x 5/16 x 8“), Steindimension

Körnung
A

Korntyp
B

Konzentration
C

Artikelnummer
D

Beschreibung

30/40 CBN 75 GHN01MDE25SGGN Prüfen Sie die Menge pro Honkopf Steinmenge
200/230 CBN 50 GHN15MAD25SGGN Prüfen Sie die Menge pro Honkopf Steinmenge
60/80 CBN 75 GHN05MAE25SGGN

30/40 CBN 75 GHN01MAE25SGGN

5 1/2"

8" 9/16"

1/2"

1/2"

9/16"

1/4"

5/16"

conventional super abrasive
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Conventional abrasive  19.05 x 19.05 x 101.6 mm (3/4 x 3/4 x 4“), Steindimension

Körnung
A

Korntyp
B

Härte
C

4“ Artikelnummer
D

Beschreibung

36 A X PRA01X07HWG1KJ Kunsthartgebunden

80 C L GCC05L06FWGKJ

120 A J GCA09J06BWGKJ Schwarz*

120 A K GCA09K06BWGKJ Blau*

120 A L GCA09L06BWGKJ Rot*

120 A M GCA09M06BWGKJ Gelb*

400 A J SNA32J99GWGKJ

400 C J SNC23J99GWGKJ

* Farbcodierung ausschliesslich für normale Aluminiumoxid Körnung 120: Schwarz = J / Blau = K / Rot = L / Gelb = M

2 1/2"

4" 9/16"

3/4"

3/4"

2C WERKZEUG

HONSTEINE 3/4“
Conventional abrasive

Conventional abrasive  19.05 x 19.05 x 203.2 mm (3/4 x 3/4 x 8“), Steindimension

Körnung
A

Korntyp
B

Härte
C

8“ Artikelnummer
D

Beschreibung

36 A X PRA01X07HHZ1MA Kunsthartgebunden

80 C L GCC05L06FHZMA

120 A J GCA09J06BHZMA Schwarz*

120 A K GCA09K06BHZMA Blau*

120 A L GCA09L06BHZMA Rot*

120 A M GCA09M06BHZMA Gelb*

400 A J SNA32J99GHZMA

400 C J SNC23J99GHZMA

* Farbcodierung ausschliesslich für normale Aluminiumoxid Körnung 120: Schwarz = J / Blau = K / Rot = L / Gelb = M

5 1/2"

8" 9/16"

3/4"

3/4"
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HINWEIS: Sunnen behält sich das Recht vor, Änderungen an den technischen Daten und am Design
ohne vorherige Ankündigung vorzunehmen. Die enthaltenen Informationen beruhen auf
dem technischen Stand unserer Maschinen zum Zeitpunkt der Herstellung dieser Broschüre.


