
Höchste Präzision
SV35 SERIE



Schnelle, wirtschaftliche Bearbeitung mit Präzision von

Die SV35 mit drei neuen Modellen und unterschiedlichen Optionen bietet für praktisch jede Anwendung die richtige Lösung.
Die Maschinen enthalten eine große Vielfalt an Funktionen und präsentieren Flexibilität in einem erschwinglichen
Paket, ideal für Automobilwerkstätten und industrielle Produktionsbetriebe mit kleinen bis mittleren Stückzahlen.
Das moderne Servo-Antriebspaket garantiert einen konstanten Kreuzschliff  über die gesamte Bohrung und hat
ausreichend Leistungsreserven für hohe Abtragsraten, auch in Verbindung mit CBN und Diamant Schleifmitteln.

Die PC-basierte Touchscreen-Steuerung mit Sunnen2 HMI unterstützt bei der Auswahl der optimalen
Prozessparameter und gewährleistet dadurch eine einfache und schnelle Bedienbarkeit.

Die Konstruktion mit dem soliden Spindelturm aus Guss und Frontbeladung mit einer Gewichtskapazität
von bis zu 600 kg sorgt für Vielseitigkeit beim Honen auch von schweren, grossformatigen Bauteilen.

Als Komplettlösungs-Lieferant übernimmt Sunnen die volle Verantwortung für den gesamten Prozess.

SV35 Serie

Motorblöcken, 
Zylinderlaufbüchsen, 
Kompressoren, Lagerbuchsen...



Optional ist eine automatische Werkstückschwenk-
vorrichtung erhältlich (SV35AX).

Die X-Achse ist optional mit einem Servoantrieb 
erhältlich (SV35X) für die automatische Bearbeitung 
von Reihenbohrungen.

LEISTUNGSMERKMALE
Zuverlässige Genauigkeit und Konstanz
• Modernste Beckhoff-Elektronik gekoppelt mit Servo
   Vorschubsystem sorgt für optimale Prozesskontrolle
• Die synchronisierten Servo Spindel- und Hubantriebe
   garantieren einen konstanten Kreuzschliff
• Integrierte Papierpatronenfilteranlage für
   optimale Oberflächen

PRÄZISION
Flexibles Honen von Einzelteilen und Kleinserien
• Bohrungsdurchmesser bis 200 mm
• Drehmomentstarke Spindel mit Servoantrieb 
• Rotatives Zustellsystem mit Servoantrieb
  für genaue Bohrungen

EINFACHE BEDIENUNG
Geringere Kosten pro Bohrung
• Geführte, einfache Programmerstellung 
  für kurze Einrichtzeiten
• Die weit öff nende Schottwand ermöglicht
   einfachen WWZugang zum Arbeitsbereich
• Einfache Wartung

Das Sunnen2 HMI mit intuitivem 15“-Touchscreen
gewährleistet, das Maschinenbediener die Bedienung 
schnell beherrschen.

Das zweistufi ge Honwerkzeug ermöglicht 
Schruppen und Schlichten in einem Prozessschritt 
ohne Steinwechsel.



ARBEITSBEREICH
Durchmesser
Maximale Werkstückabmasse
Hublänge
X-Achse Verfahrweg

20 - 200 mm
1220 x 760 mm, bis zu 600 kg
705 mm
813 mm

DIMENSIONEN
Breite
Tiefe
Höhe
Gewicht

2'270 mm
1'914 mm
2'853 mm
1'330 kg

SPINDELSYSTEM
Motor (Servo)
Spindeldrehzahl (stufenlos verstellbar)

3.4 kW
50 - 600 min-1

HUBSYSTEM
Motor (Servo)
Hubgeschwindigkeit (stufenlos verstellbar)

3.5 kW
0 - 12 m/min

WERKZEUGZUSTELLSYSTEM
Motor
Antrieb

Servo
Rotatives Zustellsystem

STEUERUNG Beckhoff -Steuerung mit touchbasiertem Sunnen2 HMI / Bildschirmgrösse 15“

ANSCHLUSSDATEN
Elektrik
Pneumatik

400 - 460 VAC, 50/60 Hz
6 bar

KÜHLMITTELSYSTEM Integrierter 200l Tank mit Papierpatronenfi lter

SICHERHEITSMERKMALE Edelstahlschottwand mit Sensorabfrage, Lichtvorhang

FARBE Schwarz / Weiss

OPTIONALE FEATURES
Servoangetriebene X-Achse
T-Nutentisch
Automatische Werkstück-Schwenkvorrichtung
Kundenspezifi sche Vorrichtungen
2-Stufenwerkzeuge
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Technische Spezifikationen

Sunnen AG
Fabrikstrasse 1
CH - 8586 Ennetaach
0041 71 649 33 33
sales@sunnen.eu
sunnen.eu

Sunnen Deutschland GmbH
Gunther-Plüschow-Strasse 18
DE - 50829 Köln
0049 221 348049 0
sales@sunnen.de
sunnen.de


