SUNNEN.

Partnership - Precision - Performance

SV35 SERIE
Hochste Prazision




Schnelle, wirtschaftliche Bearbeitung mit Prazision von

Motorblocken,
Zylinderlaufbiichsen,
Kompressoren, Lagerbuchsen...

SV35 Serie

Die SV35 mit drei neuen Modellen und unterschiedlichen Optionen bietet fur praktisch jede Anwendung die richtige Lésung.
Die Maschinen enthalten eine groRe Vielfalt an Funktionen und prasentieren Flexibilitat in einem erschwinglichen

Paket, ideal fur Automobilwerkstatten und industrielle Produktionsbetriebe mit kleinen bis mittleren Stlickzahlen.

Das moderne Servo-Antriebspaket garantiert einen konstanten Kreuzschliff Uber die gesamte Bohrung und hat
ausreichend Leistungsreserven fur hohe Abtragsraten, auch in Verbindung mit CBN und Diamant Schleifmitteln.

Die PC-basierte Touchscreen-Steuerung mit Sunnen2 HMI unterstutzt bei der Auswahl der optimalen
Prozessparameter und gewahrleistet dadurch eine einfache und schnelle Bedienbarkeit.

Die Konstruktion mit dem soliden Spindelturm aus Guss und Frontbeladung mit einer Gewichtskapazitat
von bis zu 600 kg sorgt fur Vielseitigkeit beim Honen auch von schweren, grossformatigen Bauteilen.

Als Komplettlosungs-Lieferant Gbernimmt Sunnen die volle Verantwortung fir den gesamten Prozess.
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Das  zweistufige
Schruppen und Schlichten in einem Prozessschritt
ohne Steinwechsel.

Honwerkzeug  ermdglicht

Die X-Achse ist optional mit einem Servoantrieb
erhaltlich (SV35X) fur die automatische Bearbeitung
von Reihenbohrungen.
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Das Sunnen2 HMI mit intuitivem 15“-Touchscreen
gewahrleistet, das Maschinenbediener die Bedienung
schnell beherrschen.
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Optional ist eine automatische Werkstiickschwenk-
vorrichtung erhaltlich (SV35AX).

Zuverlassige Genauigkeit und Konstanz

* Modernste Beckhoff-Elektronik gekoppelt mit Servo
Vorschubsystem sorgt flr optimale Prozesskontrolle

+ Die synchronisierten Servo Spindel- und Hubantriebe
garantieren einen konstanten Kreuzschliff

+ Integrierte Papierpatronenfilteranlage fur
optimale Oberflachen

Flexibles Honen von Einzelteilen und Kleinserien
* Bohrungsdurchmesser bis 200 mm
* Drehmomentstarke Spindel mit Servoantrieb
* Rotatives Zustellsystem mit Servoantrieb
fr genaue Bohrungen

Geringere Kosten pro Bohrung

+ Geflihrte, einfache Programmerstellung
far kurze Einrichtzeiten

* Die weit 6ffnende Schottwand ermadglicht
einfachen WWZugang zum Arbeitsbereich

« Einfache Wartung




Technische Spezifikationen

Durchmesser 20 - 200 mm

Maximale Werksttiickabmasse 1220 x 760 mm, bis zu 600 kg
Hubldnge 705 mm

X-Achse Verfahrweg 813 mm

Breite 2'270 mm

Tiefe 1'914 mm

Hohe 2'853 mm

Gewicht 1'330 kg

Motor (Servo) 3.4 kW

Spindeldrehzahl (stufenlos verstellbar) 50 - 600 min-'

Motor (Servo) 3.5 kW
Hubgeschwindigkeit (stufenlos verstellbar) 0 - 12 m/min

Motor Servo
Antrieb Rotatives Zustellsystem

Beckhoff-Steuerung mit touchbasiertem Sunnen2 HMI / Bildschirmgrosse 15"

Elektrik 400 - 460 VAC, 50/60 Hz
Pneumatik 6 bar

Integrierter 200l Tank mit Papierpatronenfilter
Edelstahlschottwand mit Sensorabfrage, Lichtvorhang

Schwarz / Weiss

Servoangetriebene X-Achse

T-Nutentisch

Automatische Werksttick-Schwenkvorrichtung
Kundenspezifische Vorrichtungen
2-Stufenwerkzeuge
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NOTE: Sunnen reserves the right to make changes in specifications and design without prior notice. The information herein is based on the technical status of our machine at the time of printing of this brochure.



